: \ TECHNOTRON Nejvétsi vyrobce tahokovu

METAL v Ceské republice

Navod na instalaci posuvné brany

Popis sestavy:

A. Posuvna brana 5600x1420mm
Sloupek dojezdovy

Sloupek vodici

Vozik posuvné brany (2ks)

OO0

Obrdzek 1 - Popis posuvné brdny

Zakladni informace:

e Posuvna brana je standardné dodavana jako prava, tzn. z pohledové strany od cesty se otevird doprava.

e Na pfani lze objednat branu levou, montazni navod je shodny.

e Na sloupky je mozné se kotvit montazni sadou plotovych poli TECHNOTRON-METAL.

e Sloupky jsou urceny k zabetonovani, ale voziky se kotvi na jiZ pfipraveny betonovy zaklad.

e Brana je dodavana s pfipravou pro montaz pohonu, tzn. s nainstalovanym hrebenovym profilem M4 pro
instalaci standardnich pohon.
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Obrdazek 2 - Schéma pro vykop
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Postup instalace:

1) Vytycte mista vykopu dle Obrazku 2. Pfed vykopem lokalizujte inZenyrské sité a jiné mozné prekazky. Prostor
za branou pro Uplné otevieni musi mit min. stejnou délku jako samostatna brana (5600mm).

2) Vyhlubte diru o min. rozméru 600x1700 mm do hloubky min. 1000mm, ale také diru pro dojezdovy sloupek o
min. prdméru 350mm dle rozmérl z Obrazku 2.

TIP: Osa plotu se nejlépe naznacuje pomoci natazeného provazku.

3) Dno vykopu by méla tvofit propustna vrstva, napf. ze zhutnéného kameni. Dale do vykopu vloZte sloupek
vodici, ale i dojezdovy, které vhodnym zplsobem zafixujete do potfebné vysky, vzdalenosti a kolmosti, napr.
pouzitim dfevénych hranoll. Roztec sloupkt je 4080mm, coz odpovida prijezdu 4000mm.

Doporucujeme nejprve ukotvit vodici sloupek, po ¢asteéném zatuhnuti betonu ukotvit sloupek dojezdovy,
aby bylo dosazené presného rozestupu.

4) Zbyly prostor vykopu zasypejte betonovou smési (min B20) s postupnym udusavanim, ¢i vibrovanim do vysky
odpovidajici vysSce 1500mm od horni hrany plotu. Beton kolem sloupkd mUze byt v nizsi vySce pro pripadné
prekryti zamkovou dlazbou.
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Obrdzek 3 Beton + sloupky
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5) V pfipadé pouZiti pohonu je k nutné k motoru pfivést skrz betonovy zaklad priichodku k protaZeni kabelaze.
Zde je potreba dodrZet rozméry a postupy vyrobce pohonu.

Pozn.: Kromé privodniho kabeldze k pohonu, je potfeba pocitat i s kabelazi pro ¢idla na sloupcich, popf. na
majak.

6) Dalsi postupy jsou mozné az po Uplném vyzrdni betonové smési v ¢ase uréenym producentem na zakladé
klimatickych podminek.

7) Na betonovy zaklad preneste rozméry dle Obrazku 2 pro ukotveni vozik( a naznacéte pouze 1 otvor kazdého
voziku. Mezi €elni plochou brany a vnitfni stranou vodiciho sloupku ma byt mezera 64mm.

64

Obrdzek 4 Detail umisténi

8) Pripravte si kotvici spojovaci material pro ukotveni vozik(i posuvné brany a to 8ks zavitovych ty¢i o min. M14
a délce 200mm, dale 8ks podlozek (DIN9021), 8ks pruznych podloZek (DIN128) a 8ks matic M14, ale také
chemickou kotvu. (kotvici a spojovaci material neni soucasti dodavky).

9) Naznacena mista vyvrtejte prdmérem vrtaku 16mm do hloubky min. 200mm pro pouZiti zavitovych ty¢i M14.

10) Dale postupujte dle navodu vyrobce chemické kotvy. Vyfoukejte z otvor( veskery prach. Otvor napliite
chemickou kotvou, do které vloZte s otdcenim zavitovou ty¢, tak aby zavit byl 30mm nad betonem.

11) Po zatuhnuti chemické kotvy zlehka dotahnéte voziky ve sloZeni podlozka, pruzna podlozka a matice.
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Obrazek 5 Uchyceni po 1 kotvé

12) Ve dvou lidech nasunte branu na oba voziky, nyni jde s branou a lehkym podepiranim posouvat. Tento krok
je dulezZity, aby se brana nastavila do rovnobézné polohy s osou mezi sloupky.

13) Je-li brana ustavena do rovnobézného polohy s osou mezi sloupky, je dosazeno ndjezdu do dojezdové kapsy,
naznacte zbylé otvory (6ks) vozikd.

14) Opakujte body 10), 11) a 12), aby byla brana pevné zafixovana na viech 8 kotvach.

15) Nastavte dojezdovou kapsu do idedlni polohy a vodici rolny do polohy dle Obrazku 6, tak aby kazda z kladek
se lehce dotykala o jednu ze stén.

16) V pfipadé varianty s pohonem postupujte dle navodu dodavatele.

17) Nyni je brana pfipravena k uzivani.
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Obrdzek 6 Detail na vodici kladky

Vsechny postupy uvedené v tomto navodu jsou doporucené. Dodavatel ani prodejce nenese pripadné reklamace
vychazejici ze svépomocné instalace.
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